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Klebeband 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Klebeband, bestehend 
aus einem bandf Srmigen, textilen Tr&ger und einer auf dem 
Trager auf gebrachten Klebebeschichtung, insbesondere einer 
selbstklebenden Beschichtung . 

Derartige Klebebander sind bekannt. Der -textile bandf ormige 
TrSger wird bei diesen als Gewebe ausgebildet. Urn derartige 
Klebebander, die als Klebebeschichtung eine druckempf indliche 
Haf tklebebeschichtung besitzen, in Form einer archimedischen 
Spirale zu einer Rolle auf zurollen und spater gebrauchsf ahig 
wieder abrollen zu konnen, mussen diese eine Vorbehandlung 
erfahren, z.B. eine Flammvorbehandlung, eine Beschichtung mit 
einem Primer oder einer Releaseschicht . 

Derartige MaBnahmen sind aber kostenauf wendig und verteuern 
den Herstellungsvorgang . Zudem besitzen derartige Bander einen 
geringen Gerauschdammef f ekt . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Klebeband der eingangs beschriebenen Art derart zu verbessern, 
daB das Klebeband ohne besondere Abdeckung oder Behandlung der 
Klebebeschichtung leicht gebrauchsf ahig abgerollt werden kann 
und verbesserte GerauschdSnun-Eigenschaf ten bei der Anwendung 
besitzt . 
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Erf induxigsgemaS wird dies dadurch erreicht, daB der band- 
formige Trager aus einem Nahvlies foesteht, das aus einem 
Vliesmaterial mit einer Vielzahl parallel zueinander ver- 
laufender N&hte gebildet ist. Derartige Nahte werden durch 
Einnahen Oder Nahwirken von textilen Faden gebildet. Diese 
N&hvliese besitzen aufgrund ihrer Herstellung eine Struk- 
tur, die aus eng beieinanderliegenden Talern und Erhebungen 
von Natrt zu Naht und S"bich zu Stich. geschaffen werden. Es 
ergibt sich somit eine OberflSche mit vielen kleinen Erhe- 
bungen, die es m6glich macht, das Klebeband mit der ins- 
besondere selbstklebenden Beschichtung ohne besondere 
Trennschicht aufzurollen und zum Verbrauch ohne Beschadi- 
gung der Klebeschicht wieder leiclrt abrollen zu k6nnen, 
Zudem besitzt das Vliesmaterial aufgrund seiner Vlies- 
struktuir aus einzelnen kurzen Textilfaden verbesserte 
GerauschdStmm- und Pols tereigenschaf ten , da die Vlies- 
struktuar in sich nachgiebig ist, so daS beim Umwickeln mit 
dem erfindungsgemaBen Klebeband ein Polsteref f ekt erreicht 
wird. Dies ist insbesondere beim Einsatz im PKW-Bereich 
nutzlich, da mit dem erfindungsgemaBen Klebeband umwickelte 
Kabelsatze keine KlappergerSusche bei der Beriihrung mit der 
Karosserie der anderen Teilen erzeugen konnen. Deshalb 
konnen derartig mit dem erfindungsgemaBen Klebeband um- 
wickelte Kabelsatze ohne eine zusatzliche Schaumstoff- 
umhullung unmittelbar im PKW eingesetzt werden. 

Vorteilhafte Ausfiihrungen der Erfindung sind in den Unter- 
anspruchen enthalten. Anhand des in der beiliegenden 
Zeichnung dargestellten Ausf uhrungsbeispiels wird die 
Erfindung naher erlfiutert . 

Wie der Fig. zu entnehmen ist, die im Schnitt zwei iiberein- 
anderliegende Abschnitte des erfindungsgemaBen Klebebandes, 



z.B. im aufgerollten Zustand, zeigt, besteht ein erfin- 
dungsgemaBes Klebeband aus einem bandf ormigen Trager 1 aus 
einem textilen Vliesmaterial. Dieses Vliesmaterial ist ein 
textiles Flachengebilde aus einer Aneinanderreihung und 
Auf einanderschichtung geordneter und ungeordneter Fasern. 
Es kann aus Langs-, Langs- und Quer-, Querfasern oder einer 
vollkommenen Wirrf aserlage bestehen. Vorzugsweise kann das 
Vliesmaterial aus Zellulosef asern . ( Zellwolle ) gebildet 
werden. Weiterhin kann es vorteilhaft sein, dieses Vliesma- 
terial aus Polyesterf asern herzustellen. Wie der Skizze zu 
entnehmen ist , sind in dem Vliesmaterial eine Vielzahl 
parallel zueinader verlauf ender , eingen^hter Nahte 2 aus- 
gebildet, so daB sich eine Oberflache aus Talern 3 und 
Erhebungen 4 von Naht zu Naht ergibt. Auch ergibt sich eine 
derartige Oberf lachenstruktur von Stich zu Stich, was nicht 
dargestellt ist* Somit besteht die Oberflache des erfin- 
dungsgemaB verwendeten NShvlieses aus vielen kleinen 
Erhebungen 4 und Vertief ungen ( Taler 3 ) . Die die Nahte 2 
bildenden Nahfaden konnen als reiBbare NahfSden ausgebildet 
werden. Ebenso ist es moglich, die Nahfaden beispielsweise 
aus Kunststoff , insbesondere Aramid, herzustellen. Hierbei 
ist die vorliegende Erfindung nicht auf die vorstehenden 
Materialien beschrankt, sondern es ergeben sich eine 
Vielzahl von Varianten und Kombinationsmoglichkeiten. 

Auf einer Seite des Nahvlieses ist eine Klebebeschichtung 
5 aufgebracht. Bei dieser Klebebeschichtung 5 handelt es 
sich zweckmaSigerweise um einen druckempf indlichen Haf t- 
kleber . Hierbei kann es sich um einen Hotmelt-Kleber auf 
der Basis von Synthesekautschuk handeln, der lOsungsmittel- 
frei ist. Weiterhin kann es zweckmaBig sein, wenn das 
Nahvlies in sich verdichtet ist, so daB seine PorositSt 
verringert wird. Weiterhin liegt es im Rahmen der Erf in- 



dung, wenn c3as erf indungsgemaSe Klebeband flammhemmend 
ausgerustet ist, so daS selbst verloschende Eigenschaf ten 
erreicht werden. 



Die mechanischen Eigenschaf ten eines erf indungsgemaSen 
Vliesmaterials konnen wie folgt sein: 



Die Abrollkraft betragt etwa 1 bis 4 N/19 nun. 

Das erfindungsgemafie Klebeband ist alterungsbestSndig, 
schmiegsam, gerSLuschdammend, kaite- und , wSrmebestandig, 
losungsmittelfrei, PVC-vertraglich, klebestark und kaum 
selbstverloschend. Zudem sind durch die gesteuerte Abroll- 
kraft hohe Maschinengeschwindigkeiten bei der Verarbeitung 
mSglich. 



Luf tdurchl3ss±gkeit : 
ReiSdehnung : 
ReiSfestigkeit;: 
FISchengewicht : 
Dicke: 



0-600 1/sec m 2 nach DIN 53 887 
mind. 8 % nach DIN 53 455 
> 50 N/cm nach DIN 53 455 
50 - 200 g/m 2 
150 - 400 urn 
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Anspruche 



1. Klebeband bestehend aus einera bandformigen textilen 
Trager ( 1 ) und einer auf dem Trager ( 1 ) aufgebrachten 
Klebebeschichtung ( 5 ) , 

dadurch gekennzeichnet, daS der 
bandfdrmige Trager (1) aus einem N^hvlies besteht, das 
aus einem Vliesmaterial mit einer Vielzahl parallel zu- 
einander verlauf ender, eingenShter Nahte (2) gebildet 
1st. 

2. Klebeband nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daS das 
Vliesmaterial aus Zellulosef asern gebildet ist* 

3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daS die 
Nah-Nahte (2) aus reiSbaren NShfaden bestehen. 

4. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS das 
Vliesmaterial aus Polyesterf asern besteht. 

5. Klebeband nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die 
Nahfaden der Nah-NShte (2) aus nicht reiSbaren Faden, 
insbesondere aus Aramid bestehen. 



Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daS das 
Vliesmaterial verdichtet 1st, 

Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daS die 
Klebebeschich-tung (5) aus einem druckempf indlichen 
Haftkleber besteht. 
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